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1. Specifikation

XL4 ar en slusslucka som avses vara 6ppen eller stangd och ar konstruerad for ett tryck pa upp till 6 m
vattenpelare (0,6 bar). Hogre tryck kan fas pa begaran.

XL4 anvands i t.ex. reningsverk, vattenverk, avioppsdiken, vatmarker, industrianlaggningar och som
Oversvamningsskydd.

Slussluckan XL4 har en tatning av mycket hog kvalitet: lackaget ar 1 % i tatningslage och 5 % i icke-
tatningslage av maximalt tillatet 1ackage enligt den tyska standarden for dammluckor (DIN EN 19569, Part 4).
XL4 finns som rektangular slusslucka och som nedatgaende typ i nominella matt fran 1 200 x 1 200 mm upp
till 3 000 x 3 000 mm, samt i alla rektangulara storlekar daremellan.

2. Sakerhetsforeskrifter

Luckorna tillverkas enligt senaste teknik och ar felsakra. Nar luckorna anvands maste teknikens erkanda
normer foljas (t.ex. DIN-standarder, VDI-direktiv etc.). Alla gallande lagar och férordningar maste foljas.
Aven gallande sakerhetsregler for férebyggande av olyckor maste féljas. Drift under andra
forhallanden och i andra applikationer kraver skriftligt godkannande av tillverkaren. Ej
godkanda andringar pa denna produkt och av levererade monterade delar eller tillbehor ar ej
tillatna.

Alla som skall arbeta med enheten och dess drift och underhall, maste ha last och forstatt alla
instruktioner for installation och drift (VBG1 §14ff). For alla risker och skador, som har sin
grund i felaktig eller ej angiven normal drift av produkten eller undlatenhet att folja instruktionerna i detta
dokument, fransager sig Ventim allt ansvar.
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3. Leverans

XL4 levereras som en enhet upp till nominell storlek pa 1 800 x 1 800 mm. Ingen hopmontering kravs pa
plats. Slussluckan ar fardig for installation.

| storre dimensioner levereras XL4 i flera delar, och da maste slussluckan hopmonteras pa plats. Utférliga
instruktioner, steg for steg, fér hopmonteringen av slussluckan pa plats utgér en del av leveransen.
Gulmalade monteringshjalpmedel medféljer och sakerhetsanordningar for transport finns monterade.
Dessa delar maste avlagsnas vid installationen. Las instruktionerna noga sa att alla atgarder vidtas och i
ratt foljd.

4. Teknisk beskrivning

fyrkantig ande fér mandverdon
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fastoron luckblad

Fig 1: Teknisk beskrivning av XL4

5. Funktionssatt

XL4 ar en modern slusslucka fér runda eller rektangulara éppningar och finns i storlekar fran

1200 x 1 200 mm upp till 3 000 x 3 000 mm. XL4 kan bultas fast pa en vagg eller gjutas in.

XL4 ar konstruerad for tryck upp till 6 m vattenpelare (Vp) i on-seating och off-seating. Dammluckor for
hogre tryck kan fas pa begaran.

Tatningen ar monterad skyddat pa luckbladet och tatar mot ramen.

Fordelen att ha tatningen monterad pa platen ar att tatningen inte ar i kontakt med mediet nar slussluckan
ar 6ppen.

Ramen tatar mot vaggen genom en fabriksmonterad cellgummipackning pa baksidan av ramen. Darfor
kravs inget arbete med tatningarna pa plats.

— www.buesch.com
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6. Forvaring och transport

Under transport och férvaring maste skydd mot skador pa produkten sakerstallas genom lampliga
forvaringsforhallanden och Iamplig hantering av produkten. Eventuella transportskador maste meddelas
leverantoren innan produkten monteras samman. Alla eventuella skador maste atgardas pa ratt satt av
utbildad personal.

Under forvaring maste tillbehor och beslag skyddas mot smuts (damm) genom tackning eller pa annat
satt och sa att inte korrosionskyddet fran fabriken skadas, sarskilt under forvaring pa anlaggningsplatsen.
Detta galler sarskilt for tatningar, spindeln och lager. Férorenade delar av tillbehéren kan orsaka
driftstorningar och/eller skador pa tillbehoren.

Detta galler sarskilt korrosionsskyddet, som anbringats pa fabriken. Om en langre férvaring ar nédvandig
ska den vara frostskyddad, torr och sval.

7. Installation

7.1 Krav pa inbyggnadsvéaggen foér problemfri drift

Se till att vaggen inom tatningsomradet ar slat och saknar porer. Betongkvaliteten skall uppfylla minst
klass C28 i den tyska standarden DIN 1045/DIN 1084.

Kontrollera att 6ppningens kanter inte ar skadade for att sakerstalla att tatningsringen far en fullstandig
kontakt med betongen.

Om en rérledning gar genom vaggen maste den avslutas jams med vaggens yta.

Mattoleranserna enligt den tyska standarden DIN EN 18202 maste foljas. Observera darfor tabell 3,
tolerans for jamnhet, linje 7:

Detta innebar: max. 3 mm avvikelse pa 1 meter betongyta, och
max. 5 mm avvikelse pa 2 meter betongyta

Toleranser enligt DIN EN 18202, Tabell 3
32
30 .
2 Toleranser enliat DIN EN 18202. Tabell 3
- [
Avvikelser %g ‘ : ||_inje 6 .y Avstand mellan méi.tpunkter Linje 5 Linje 6 Linje 7
i ?g |Linje5 | 0,1 m 5 3 2
mm e " m 10 5 3
14 // 4m 15 0 8
12 10 25 20 15
10 T —— m
g el Line7 | 15m 30 25 20
G //
4 ———
2
i }
0,1 m Tm Arm 10m 158m
Avstand mellan méatpunkter

Fig 2: Diagram och tabell for DIN18202, tabell 3
7.2 Fixering av XL4 med bultar i viggen

Kontrollera forst att den nominella bredden pa XL4-slussluckan motsvarar 6ppningens invandiga
diameter. Oppningens invandiga diameter far under inga omstandigheter vara stérre an XL4-slussluckans
nominella bredd.

Oppna luckan och placera XL4-slussluckan framfor dppningen och kontrollera att ppningen i sin helhet
ligger innanfor tatningen. Centrera slussluckan, justera dess lage med vattenpass och fixera den med
stottor. Cellgummit pa baksidan maste ha fullstdndig kontakt med véaggen.

XL4-slussluckan kan anvandas som borrjigg. Anvand en betongborr och borra genom halen i fastplatarna
for att skapa halen for férankringsbultarna.

Antal férankringshal:
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/ topp /

/ botten

nominal lateral

top

bottom

1200 x 1200 6 x @26 x 170 / M20

2x @13 x 90/ M8

2x @15 x 110/ M12

1300 x 1300 8 x @26 x 170 / M20

2 x @13 x 90 / M8

2x @15 x 110/ M12

1400 x 1400 8 x @26 x 170 / M20

2x@13x90/ M3

2x@15x110 /M2

1500 x 1500 8 x @26 x 170 / M20

2x @13 x 90/ M8

2 x 215 x 110/ M12

1600 x 1600 8 x @26 x 170 / M20

2x @13 x 90/ M8

2x@15x110/ M12

1700 x 1700 10 x @26 x 170 / M20

2% @13 x 90 / M8

2x @15 x110/ M12

1800 x 1800 10 x @26 x 170 / M20

2x@13x90/ M8

2x @15 x 110/ W12

1900 x 1900 10 x ©26 x 170 / M20

4x 213 x 90 / M3

4 x @15 x 110/ M12

2000 x 2000 10 x 26 x 170 / M20

4 x 213 x 90 f M8

4 x @15 x 110/ M12

2100 x 2100 10 x ©26 x 170 / M20

4 x @13 x 90 / M8

4 x @15 x 110 / M12

2200 x 2200 12 x @26 x 170  M20

4x @13 x 90 / M3

4 x @15 x 110/ M12

2300 x 2300 12 x 26 x 170 / M20

4% 213 x 90 / M8

4 x @15 x 110/ M12

2400 x 2400 12 x @526 x 170 / M20

4 x @13 x 90 / M8

4x @15 x110/ M12

2500 x 2500 14 x €26 x 170 / M20

4 x 213 x 90 / M8

4 x @15 x110 / M12

2600 x 2600 14 x @26 x 170 f M20

4x @13 x 90/ M8

4 x @15 x 110/ M12

2700 x 2700 14 x ©26 x 170 / M20

4x 213 x 90/ M3

4 x @15 x110/ M12

2800 x 2300 16 x @26 x 170 / M20

4x 213 x 90 / M8

4 x @15 x 110/ M12

2900 x 2900 16 x €526 x 170 / M20

4 x 213 x 90 f M8

4 x @15 x 110 / M12

3000 x 3000 16 x @26 x 170 f M20

4 x @13 x 90 / M8

4 x @15 x 110/ M12

Fig 3: Antal férankringshal

Blas halen rena efter borrningen. Lost borrdamm férsamrar den kemiska ankarmassans fasteffekt.

XL4-slussluckan har flera fastplatar i ramens 6vre tvarprofil. Dessa

fastplatar anvands tilsammans med de medlevererade
expanderande metallpluggarna och de férsankta M8 x 25-bultarna
med specialbrickor. De expanderande metallpluggarna maste
sattas in sa att de sitter jams med vaggytan. Sa att specialbrickan

och den férsankta bulten kan dra den dvre tvarprofilen mot vaggen

sa att den inte gar emot tatningen nar luckan hojs. (se aven fig. 6)

Felaktigt borrade hal maste fyllas igen pa lampligt satt innan
slussluckan monteras. Det forhindrar bl.a. att armeringsjarn som

Specialbricka

metallplugg
M8 x 25

P

Expanderande

|

1 1 1

Forsankt bult

. o
Fastplat

=N
T |

/A M
Fig 4: Montering av tvarprofilen

du rakat borra i skapar korrosion i vaggen.

Betraffande ankarmassan (t.ex. MKT
ankarmassa) hanvisar vi till ankarmassans

tillverkare. Anvand endast medlevererat

fastmaterial. Hardningstiden for

Bohrloch mit Biirste saubern

ankarmassan maste absolut vara uppfylld Boriachstaub ausblasen

Clean drill hole with brush

innan XL4-slussluckan utsatts for driftlaster. Blow out any dust from cfil hole

Patrone einsetzen

Insert cartridge

Patrone verrithren

Stir cartridge

Nar hardningstiden gatt tas XL4-slussluckan
bort fran férankringsbultarna och de
tillfalliga stottorna vid borrhalen tas bort med

+20
+10
[s]
-5

20 min
30 min

lampliga verktyg, t.ex. skruvdragare eller
huggjarn, om sa behdévs. Darigenom
sakerstalls en tillforlitlig tatning mellan vagg

Achtung! Herausgequollenen
Kleber entfernen

Caution! Remove excess
adhesive on front

Fig 5: Arbete med kemisk ankarmassa

Aushartezeit beachten

Observe curing time

to torque

Teil montieren
Anzugsmoment beachten

Install parts, pay attention

Kleber quillt heraus!

Adhesive creeps out!

Vor Belastung sind
die Aushartzeiten
einzuhalten.

In feuchtem Veran-
kerungsgrund sind
die Aushartezeiten
zu verdoppeln!

Adhere to curing time
before installation.

If anchoring base is wet,
curing time must be
doubled!

och slusslucka.

Placera XL4-slussluckan pa forankringstapparna och fixera den ordentligt mot den slata ytan sa att ramen

ar i fullstandig kontakt med vaggen.

www.buesch.com
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Avlagsna till sist allt borrdamm fran XL4-slussluckan, sarskilt fran tatningen, och kilarna fran luckan.
Darigenom garanteras ett tillforlitligt tryck pa cellgummit pa baksidan mot vaggen.

7.2.1 Sarskilda egenskaper vid installation i
en kanal

Vid installation i en kanal férses XL4-slusslucka B
med extra monteringsplatar i sidorna. Zﬁ\ Z

Placera slussluckan i kanalen och borra genom
halen i monteringsplatarna och montera
slussluckan med kemisk ankarmassa enligt ovan.
Forsankta skruvar M8 x 25 med metalliska fig 6: Sidofixering i kanalen
expansionspluggar medlevereras for att fasta
kanalslussluckan i botten. Borra genom borrhalen i plattstangen in i kanalbotten, satt i
expansionspluggarna och fixera slussluckan med skruvarna. Den aterstaende spalten mellan
slussluckans ram och kanalen ska fyllas med medlevererad tatningsmassa (Sikaflex).

7.3 Ingjutning av XL4
7.3.1 Forberedelse fére ingjutning
P& anlaggningsplatsen maste ett urtag skapas i vilket slussluckan ska sattas in f : 0
och gjutas fast i betong. Urtaget maste vara minst 200 mm djupt och ha en bredd
pa minst 300 mm (se fig. 8, 14 och 15) o
AR BN fig 7: Nedre fastet
§ § : D\§ i kanalen
NN

NN\
300

N

fig 8: Minsta matt pa urtaget

Innan slussluckan fors in i urtaget maste transportsakerhetsbeslagen, som fixerar luckan mot ramen, tas
bort (Fig. 9 och 10)

Transportsakerhetsbeslag

fig. 9 Transportsakerhetsbeslag fig. 9 Transportsékerhetsbeslag (detalj)

- www.buesch.com
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De gangade bultarna, som sitter kvar sedan transportsékerhetsbeslagen demonterats, behdver inte tas
bort, eftersom de gjuts in i betong tillsammans med ramen. De som sitter i den skjutbara luckan har ingen
betydelse for funktionen. Daremot kan slussluckans ytskydd mot korrosion skadas om dessa bultar tas
bort.

7.3.2 Monteringsprocedur vid ingjutning

Slussluckan satts in i vaggens urtag och laget justeras. Justeringen av slussluckans bottenbalk mot
kanalens botten maste goras sa att det inte finns nagon férskjutning eller skevhet mellan kanalen och
slussluckan. | annat fall &r risken stor att smuts kommer att ansamlas dar. For att undvika detta kan
slussluckan ibland behdva kilas upp.

Samtidigt ska ocksa slussluckan justeras till
lodratt lage i vaggens urtag. Darfér finns
justerhylsor monterade pa styrskenorna pa
XL4-slussluckan (se Fig. 10 och 11). Med
skruvarna i justerhylsorna kan slussluckan
stagas i urtaget och darmed riktas upp.
Slussluckan maste fixeras med stor
forsiktighet sa att ramen inte deformeras nar
skruvarna dras at. Efter fixeringen ar det
absolut nédvandigt att uppriktningen
kontrolleras.

Justerhylsa

min. 300

min. 200

Fig 11: Justerhylsa Fig 12: Justerhylsa - matt pa urtaget

Slussluckan maste forst packas in och sedan gjutas in med betong. Betongleverantérens uppgifter om
branntid m.m. maste féljas. Innan betongen sprutas in for att tata runt XL4, maste slussluckan tackas for
att hindra att tatningarna kommer i kontakt med betongen. Betong som kommer i kontakt med tatningarna
kan orsaka lackor. For att ge slussluckan tillracklig stabilitet &r insprutning av betong upp till den dvre
kanten av den bojda tvarsgaende profilen tillracklig.

Nar betongen brunnit maste monteringshjalpmedlen (stédvinkel, Fig.13) pa slussluckan och
den tvarsgaende profilen tas bort. Lossa darfér muttrarna. Stédvinkeln sakerstallde under
hopmonteringen och betongingjutningen att avstandet mellan ramen och luckbladet behdlls
oférandrat, och att luckbladet inte deformerades.

8. Idrifttagning

Nar XL4-slussluckan har monterats pa vaggen kan den stodvinkel
mandvreras sedan hardningstiden for ankarmassan gatt. perandls
Kontrollera att rérelsen av luckan sker vibrationsfritt och
ljudlost i ramen nar den foérst 6ppnas och stangs.

Fig 13: Stddvinkel (monteringshjalpmedel)

— www.buesch.com
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9. Mandvrering

XL4-slussluckan behdéver inte koras fullstandigt till andlaget for att ge en tillfrlitlig tatning.
Andlagesbrytarna fungerar som ett skydd mot dverbelastning.

XL4 kan mandvreras med fjarrstyrningssystem, t.ex. spindelférldngare med spindeldocka och handhjul
eller elektrisk drivning (se BUSCH M.A.S. - Program)

Folj vid hopmonteringen dokumentationen fér mandverdonets komponenter.

Sakerhetsforeskrifter vid manovrering med elektriskt mandverdon: XL4 kan bara mandvreras
med elektriska mandverdon, som har granslagesbrytare och som kan justeras och kopplas for
lagena OPPEN och STANGD. Dessutom maste maximalt moment stéllas in fér det elektriska
mandverdonet. Denna installning fungerar endast som ett skydd mot 6verlast. Det ar endast
pa detta satt du kan undvika att slussluckan kors till ett moment som stoppar driften och tillslut
kan orsaka skador. F6lj handboken fran leverantéren av det elektriska mandverdonet.
XL4-slussluckan kan ocksa mandvreras med ett flyttbart elektriskt mandverdon (se BUSCH Mobitiorq).
For att hindra alla olyckor far andlagena bara nas med reducerat moment. Risk for olyckor!

10. Underhall

Om sa behdvs kan alla rérliga delar som spindel, spindelmutter och tryckbricka i lagerbocken smérjas
med vattenfranstétande smorjmedel (t.ex. AutolTop 2000). Nar armaturen anvands i dricksvattensystem
eller i skydd mot dversvamningar maste tatningarna fettas in en gang om aret. Vi féreslar for detta
andamal smorjmedlet Klibersynth® VR 69-252 N.

XL4-slussluckan maste mandvreras varje ar minst en gang per ar for att sakerstalla att den fungerar
felfritt. Dessutom skall all smuts regelbundet avlagsnas fran XL4, minst tva ganger per ar.

Ytterligare underhall kravs inte.

10.1 Att byta férslitningsdelar

Forslitningsdelar som spindel, spindelmutter, kilar och tatningar kan bytas ut. Allt arbete pa slussluckan
maste utféras av utbildad personal.
Utforlig instruktion om byte av forslitningsdelar bifogas varje leverans av reservdelar.

www.buesch.com
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11. Matt
11.1 Ingjutningsmatt for XL4

Os1

s

¥

e

h3
h?

h1

S 1 0
}/ i
1
o
B
:
&
Fig 14: Ingjutningsritning XL4
BxH 1200x1200 1400x1400 15001500 160011600 1300x1800 2000x2000 2400x2400 2500x2500 2600x2600 2300x2800 3000x3000
b1 1688 1830 2030 2130 2330 2530 2930 3030 3130 3330 3530
b2 1388 1630 1730 1830 2030 2230 2630 2730 2830 3030 3230
el 212 242 242 242 242 300 300 300 300 350 350
e2 79 82 82 82 52 &2 82 82 82 52 82
h 2664 3352 3552 3752 a7 4398 5198 5398 95998 9998 6398
h2 2784 3272 3472 3672 4072 4313 5113 5313 5513 5913 B313
h3 2680 3115 3315 3515 3315 4231 5031 5231 5431 5831 6231
h4 80 80 g0 80 85 85 85 85 85 85 85
Xmin 600 600 G600 B00 600 600 600 600 600 600 600
Ymin 1790 2030 2130 2230 2430 2630 3030 3130 3230 3430 3630
Z 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110
g1 26 26 26 26 26 26 26 28 26 26 26
d Ex@26x1 7OM20 | Sx@26:1 T0M20 | Sx@26:170M20 | Sx@26x170M20 | 1002651 FOM20 | 1 0@ 261 TOM20 | 1232601 70M20 [ 1421261 70M20 | 14x@26:1 FOM20 | 1E:x@28x1 7020 | 16 @261 TOM20
d1 2081 3x90M8 2x001 3x90M8 2xEM 3x90ME8 2xEN 3x90ME 201 Ix90ME &P 3x90ME 4x(21 3x90MES 4xEM 3x90MS 4xE 3x90ME dE1 Ix90ME &xfD1 390
d2 2o Sx 1102 | 2@ 5 10M12 | 2xE Sl 10M12 | 2x@ SxI10MI2 | 2B Sxd 1012 | 4@ Sxt 1002 | e St 10MI2 | @ Sx110M2 | 4x@1 Sl 1012 | 4@ St 102 | @t Sl 1012
rot./stroke 242 177 189 202 227 402 482 502 522 562 602
weighttkg 200 356 397 427 493 675 vs 1055 1140 1325 1520
required
square m* 098 1,65 1,87 2,07 30 365 499 5,34 57 653 732

Alla matt i mm

Matt for andra storlekar pa begaran

Fig 15:

www.buesch.com
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11.2 XL4 Matt vid bultning
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m| o =
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X
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Fig 16: XL4 Ritning for bultning
BxH 1200x1200 140051400 1500x1500 1600x1600 180051300 2000x2000 2400x2400 250052500 2600x2600 2500x2800 300053000
b1 1688 1930 2030 2130 2330 2530 2930 3030 3130 3330 3530
b2 1386 1630 1730 1830 2030 2230 2630 2730 2830 3030 3230
el 212 242 242 242 242 300 300 300 300 350 350
e2 73 62 82 62 62 82 62 62 82 62 62
h1 2864 3352 3552 3752 4157 4395 5198 5338 55958 5998 6338
h2 2754 3272 3472 3672 4072 4313 5113 5313 5513 5913 6313
h3 2680 315 335 3515 3915 4231 5031 5231 o431 2831 6231
hd a0 80 a0 a0 85 85 85 85 85 85 85
Xmin 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Ymin 1790 2030 2130 2230 2430 26830 3030 3130 3230 3430 3630
Z 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110
] 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26
d Gx@26x1 TOM20 | Sx@26x1 70M20 | Sx@2Gx1 FOM20 | Sxi@26x1 7020 | 1 0E2621 7OM20 | 10221261 7020 | 1 200261 TOM20 | 1 4xF12521 70M20 | 14x@126:01 TOM20 | 1 6@ 2621 TOM20 | 16 @26::1 70M20
d1 2EH 3x90ME 2xEH 3xB0ME 2xEM 3x90ME 2H 3x90ME 2xE1 3xB0ME 4xEM 3x90ME At 3x90ME A4xEH 3x00ME A4xEM 3x90ME it 3x90ME 4xEH 3xB0ME
d2 2@ Sx A 102 | 2@ 51102 | ZxEM5x110M12 | 2@ Sxd T0M12 | 2xE St 1012 | 4@ 5x 11012 | @ Sxd 1T0MI12 | 4x@1 51 1012 | @ Sx110M12 | 4@ Sxd 1T0M12 | 4@ 51 1012
rot./stroke 242 177 183 202 227 402 452 502 522 a62 602
weighttikg 200 356 397 427 485 E7S ars 1058 1140 1325 1520
required
square m* 088 1,668 187 207 3m 355 4,89 534 57 5,53 732

Alla matt i mm
Matt for andra storlekar pa begéaran

Fig 17: XL4 Matt vid bultning

www.buesch.com
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12. Anvandning av kemiska pluggar

od t=hv aM i :x‘

@ mm Nm
M 8 10 85 M 8 10
M10 12 95 M10 20
M12 14 115 M12 40
M16 18 130 M16 80
M20 24 175 M20 150
M24 28 215 M24 200
M30 35 280 M30 300

Fig 18: Anvandning av kemiska pluggar
Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar.
Bestallningar kan avvika i férhallande till detta dokument. Vid specialkonstruktioner kan leveransen

innehalla referenser till tillagg till detta dokument

Utgava: 08/2011

. www.buesch.com
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