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Montage

Gummikompensator VM3920-3920L levereras monteringsfardig. Standardfldnsarna kan vridas i varje énskad
position. Separata tdtningar erfordras ej. Innan kompensatorn monteras skall man férvissa sig om att motfldnsens
tdtningsyta dr fri frén skador. Utstickande roréndar, spdr, kilar, svetsloppor etc. fér ej finnas, eftersom dessa kan
skada kopplingens tatningsyta.

Om utkragade rérdndar med bakomliggande vridbara fldnsar anvdnds, méste kragens yttre diameter ovillkorligen
vara stdrre dn kompensatorns tatningsyta.

Var noga med korrekt gap mellan réréndarna. Att dra ihop réreni ett for stort gap med véld stracker gummibdilgen
och kan medféra att tdtningsldppen obemdrkt kryper ur sitt spdr, Se Figur 1. Nér sedan flansbultarna dras &t, kldms
tdtningsldppen sonder.

Figur 1: Korrekt gap mellan rériindar
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Vid montage &r max tilldten strickning +5 mm och max tilléten hoptryckning +5 mm. For stor strdckning begrdnsar
det tillétna rorelseomrédet. For att minska for stora gap kan distansstycken levereras.

Gummikompensatorer skall om mojligt monteras s att tillverkningsdatum forblir synligt.
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Anvdnd skruvdimension enligt Tabell 1. Fldnsbultarna skall inforas frén kopplingssidan. Om detta ej gdr skall det alltid
finnas ett utrymme p@ minst 15 mm mellan skruv och bélg, Se Figur T ddr X = minst 15 mm. Bultarna dras korsvis med
en momentnyckel till ritt moment, Se Tabell 2. Inga vassa verktyg fér anvdndas, detta for att forhindra skador pé
bdlgen ifall man slinter. Bultarna bor efter ca 30 minuter efterdras till rtt moment. Ndr rdtt moment uppndtts &r
tatningsldppen som ursprungligen &r 3 mm ihoptryckt till ca 1,5 mm. Detta ger en fullt tillrGcklig tatningsférmdaga vid
driftstryck upp till 16 bar.

Tabell 1

DN 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
EL min [mm] 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125
EL max [mm] 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135
L min [mm] 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110
L max [mm] 140 140 140 140 145 145 145 145 145 145 145
Lateral forskjutning' £ 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
Vinklad anslutning® + ° 20 20 20 20 20 20 20 20 15 10 10

1. Gdller ej VYM3920L.
2. Gdller for bdlg som dr komprimerad 10 mm vid montering.

Tabell 2: Vridmoment Nm
DN 25-80 80 Nm
DN 100-300 100 Nm
DN 350-500 130 Nm

Vid montering av kompensatorerna far bultarna ej dras &t hérdare dn att det dterstér ett gap pd 1 mm mellan
fldnsarna, Se Figur 1 ddrY = 1 mm. Gummibdlgen far ej mélas. Vid insvetsning méste gummibdlgen skyddas frdn
hettan. Temperaturer dver 80°C dr skadliga for balgen. | forekommande fall skall varmeskold anvdndas.

Gummikompensatorerna dr underhéllsfria, men de bdr dndé ingd i den rutinmdssiga inspektionen av anléggningen.

"EL"i Figur 2 dr standard inbyggnadsldngd enligt Tabell T som upptar min och max ldngd. Ovriga bilder visar tilldtet
rorelseomréde for monterade kopplingar upp till 50°C.

Figur 2: Inbyggnadsliige samt tillatet rérelseomrade
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Montage av gummikompensator i ledningar
med slipande media

Gummikompensatorer fér ef monteras fldns i flins med pumpens tryck- eller sugledning. Vid pumpens ingéng/
utgdng bildas virviar som kan skada gummikompensatorn. Avstédndet mellan pumpen och gummikompensatorn
skall vara 1-1.5 x DN. Att kéra pumpen mot stdngda eller delvis stdngda ventiler samt kavitation skall undvikas dé
detta pd kort tid kan forstora kompensatorerna.

Tilldgg till underhalisforeskrifter for
gummikompensatorer diir speciella motfliinsar
anvdands

Kompensatorerna levereras klara f6r montage. Anslutningsflénsarnas hélbild och ytterdiameter motsvarar normen.
Det dr viktigt att gummits tdtningsdel &r rdtt placerad i spdret pd kompensatorns fldnsar. Inga packningar behévs
ndr kompensatorn monteras i rorledningen (planflénsar eller flansar med plana tétningsytor).

Kompensatorns hela tdtningsyta skall tdckas av motfldnsens tdtningsyta. Vid forstorad rordiameter, exempelvis
“slip-on”-fldnsar, pressade kragar eller fldnsar for PVC, skall en skiva med minst 5 mm tjocklek som tdcker hela
kompensatorns tdtningsyta monteras mellan flansarna.
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